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DESCRIZIONE dell ' invenzione industrials dal titolo: 
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RELATIVO METODO DI PRODUZIONE" 
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* * * . 

. . TESTO DELIA DESCRIZIONE 

La. presents invenzione si .riferisce al campo Op 
delle. calzature, in particolare delle calzature 
sportive, e ad un relativo metodo di realizzazione. 

Al fine. di assecondare. e . migliorare le 
prestazioni di alcuni tipi di calzature (e 
segnataiiiente quelle previiate per la pratica di 
talune- discipline sportive' qtlali il calcio, la 
corsa, il tennis) d . noto I'impiego di suole in 
materiale sintetico irrigidite . iii nna o piii zone. 

Alio stato attuale della techica, ; il citato • 
irrigidimento viene ottenuto prevedendo degli 
inserti pia o meno rigidi all'intemo del corpo 
della suola, tali inserti essendo realizzati con 
materiale sintetico dello stesso tipo di quelle 
utilizzato per lo stampaggio della suola. 
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Tale soluzione nota, oltre a determinare un 
certo aumento del peso complessivo della suola, e 
quindi della calzatura, comporta dei costi di 
lavorazione aggiuntivi, determinati .dalia necessitt 
di dover stampare prevent ivamente i particolari in' 
materiale sintetico destinati a cos.tituire. i citati 
inserti . 

La tecnica nota menzionata presenta . soprattutto 
1' inconvenient e di essere all'origine di rotture tra 
il corpo di base della suola . e * 1 ' inserto o gli 
inserti di irrigidimento previsti. 

La presente invenzione si propone "di risolvere i 
suddetti inconvenienti . 

In .tale ambito, . uno scopo ; dell ' invenzione d 
quello .di, r4'^lizzare delle' calzature le cui suole, 
pur. essendo leggere e dotate dell ' ottimale * grado di 
rigidita nelle zone desiderate, risultino di 
costruzione piil solida rispetto' a quelle ottenibili 
secondo la tecnica nota; altro scopo dell' invenzione 
^ quelle di indicare un metodo che consenta di 
realizzare in modo semplice ed economico tali 
calzature. 

Questi ed altri scopi ancora, che risulteranno 
maggiormente chiari in seguito, sono raggiunti 
secondo la presente invenzione dalle calzature e dal 



metodo per la realizzazione di calzature aventi le 
carat teristiche delle rivendicazioni alleg'ate, che 
si intendono parte integrante • della ... presente 
descrizione. 

• Ulteriori. scopi, caratteristiche . e vantaggi 
della presente invenzione risulterahrio chiari dalla 
descrizione. particolareggiata che '., segue' e dai " 
disegni annessi, forniti a puro titblo di . fesempio 
esplicativo e non limitative in cui : ■. 

• - f igura 1 rappresenta una vista, prospettica ^ 
di una calzatura ad uso sportive rgalizzata secdndo §§ 



la presente invenzione; . O 



- la f igura 2 rappresenta un vist^ in pianta di m 2 

• ■ . ' ' z> Z 

un components della suola della calzatura dif igura < 

1; • • ■ ■ • .• ' 

- la f igura 3 rappresenta. iina sezione . 
longitudinale schematica della suol^ della calzatura 

di f igura 1'; 

la • f igura ,4 rappresenta lona sezione 
longitudinale schematica della suola di una 
calzatura realizzata in accordo ad una prima- ' 
possibiie yariante dell' invenzione ; 

- la figura 5 rappresenta una vista in pianta di 
component e della suola di una calzatura 

realizzata in accordo ad una seconda possibiie 
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variante dell ' invenzione; 

la f igura 6 rappresenta .una sezione 
longitudinale schematica di una suola incorporante 
il coirqponente di f igura 5; . 

- la f igura 7 rappresenta una vista . in pianta di 
un componente ,. del la suola . di una calzatura 
realizzata in accordo ad una terza' possibile 
variante dell' invenzione; 

la . figura 8 rappresenta una sezione 
longitudinale schematica di una suola incorporante 
il componente di' figura 7; 

- la figura 9 rappresenta. una vista in pianta di' 
due component i del la suola di una cal2tatura 
realizzata in- accordo ad una quarta possibile 
variante dell' invenzione; 

la f igi^ra .10 rappresenta una sezione 
longitudinale; schematica di una suola incorporante i 
component i di figura 9; 

- la figura 11 rappresenta una vista in pianta 
di due componenti. della suola di una calzatura 
realizzata in accordo ad una quinta possibile 
variante dell ' invenzione ; 

la figura 12 rappresenta una sezione 
longitudinale schematica di una suola incorporante i 
due componenti di figura 11. 
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In figura 1, con 1 viene indicata nel suo 
coraplesso una calzatura, del tipo previsto per il 
gioco del calcio, realizzata second© 1 ' invenzione ; 
la calzatura 1 coinprende una tomaia 2 ed una suola 
3, reciprocamente unite in modo noto, ad esempio 
tramite incollaggio. 

II tipo di realizzazione della tomaia 2 . 
prescinde dalle finality della presente invenzione, 
e pertanto essa nqn sar^ descritta ed illustrata in 
dettaglia. La suola 3 ^ realizzata in materiale 
sintetico, ad esempio in poliuretano, e presenta una 
plurality di tacchetti fissi 3A. • 

Secondo la presente , invenzione, lo stampaggio 
della suola 3 viene realizzato in- modo che nel 
materiale sintetico costituente guest 'ultima risulti 
annegato almeno un inserto metallico, opportunamente • 
sagomato per conferire un degiderato grado di 
rigidita ad almeno una zona della suola 3 , ed 
eventualmente garantire al contempo un certo grado 
di flessibilita ad almeno un'altra zona della suola 
stessa. 

In figura 2 viene rappresentata una. prima 
possibile forma realizzativa del citato inserto, 
indicate nel suo complesso con 4, il quale presenta 
una forma filiforme, o comunque sottile ed 
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aliungata; I'inserto 4 pu6 a tale scopo esser^ 
ottenuto a partire da un normale filo metallico, 
preferibilraente* in acciaio. 

Come si ' nota, lungo lo sviluppo dell'inserto 
filiforme .4 sono definite Una -pluralita di curvature 
interrhedie; indicate con 4A,. in modo da definire una 
.pluralita . di , .tratti- sostanzialmente rettilinei., 
. indic9.ti ■ Qon.' 4B. Nel ' caso illustrato in. figura 2 
I'inserto* 4. prevede tre curvature intermedie 4A, a 
formare;,..quattro t 4B; nel caso' esemplif icato> 

inbltte, anche ; le . estremit^ '.dell'inserto. .4 
•presenfcano delle cuirvat'ure terminali.4.C. 

V. In figure" -3 e il lust rat a .una sezipne schematica 
d^lla suola 3 .della calzatura • 1 di figura 1, nella • 
quale risultanb altresi evidenziate le posizioni dei 
vara tacchetti fiissi 3A. 

. Come si nota.. in tale figura, i tratti 4B 
dell ' inserto . • ... filiforme 4 . si . • . estendoiio. 

prevalentemente, • nella zona medial e della suola 3, 
nel senso della lunghezza di quest 'ultima" ed in 
posizioni . affiancate; tale . disposizione dei tratti 
. 4B consente di;. confer ire una rigidita ottimale alia 
zona mediale della suola 3, priva di tacchetti, in 
direzione longitudinale. 

Dalla figura 3 g altresi possibile notare come 
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quasi tutte le curvature intermedie 4A e 4C 
dell'inserto 4. -. > risultino ■ posizionate in 
cprrispondenza di altrettanti tacchetti 3A del.la 
suola 3, per i motivi . .che saranno in seguito 
.chiariti. 

'•; • ■ . In ; 'f igura •■•.■4 • yiene ' ' illustrata '-.una sezione' 
. schematica di' tina suola 30 realiz;zata , in accordo ad 
xina "possibile, variants realizzativa della presente 
invenzione, ed in particalare, una suola .del tipo " 
previs.to . di . attacchi metallici 3B, . dotati di 
•.rispettivo •••.•foro. ■ centrale filettato in , cui , . e ' 
■^^^^^9. '-,. ad,., ;}^a8e±e avvitato xm •. tacchetto, 
sostituibile, di- . t^^ in 36 nota, -non . 

.-.fappresentatq. ■ • '." . • ■ •;■ 

, Nella ^u,6la 30 di figura 4 risulta integrate il . 
.■jnedesimo; ins.fert6- filiform^" 4 illustrato in figura 2;, 
^hche nel; daso .dell'applicazione di- figUra 4 g 
ppssibile .not aire come "la- maggior parte . . delle ' 
curvature- •intermedie 4A e terminali 4C dell'inserto 
4 risultinb posizionate ' in corrispondenza di 
altrettanti attacchi 3B della suola 30; anche i 
.questo ca'so, inoltre, i tratti 4A si estendono 
longitudiihalmente nel la . zona mediale della suola 30, 
in posizibni sostanzialmente affiancate. 

In figura 5 viene rappresentata una. possibile ' 
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forma r^alizzativa alternativa di xm . insert© '• 
filiforme previa to . secondo 1' invenzione, mentre in 
figura.e viene rappresentata una subla 3 comprensiva 
di' taie insert©; .. Si noti che in tail figure vengono 
utilizzati i .tnedesimi numeri di riferimehtb delle 
figure precedent i', per- indi'care elementi • fJ^F;^ '^^^-^ 
tecnicamente equivaXenti. a queili gi^' menzionati. ^''^^'f'^:Z%' ^ 

Nell'insertb.: fiiiforme 4 'di 'figura 5 possono 
essere individuate tr^ zone o. porzicDhi,' indicate con 
P, M e A. .Neila porzip^e P, oltte • ad una ^ curyatura ■ Qq • 

•d' estremita. 4G, • 1 ' insert© ' 4 " -presen'ta due- curvature ' ' § 5 

:,antermedie ■. 4A, a defiriire' tre tratti 4D che si. ^ ^, 

estendono soataiizialment^ trasversalmente rispetto ' •- 
al^^o sviluppo-- longitudinale della suola ,3 . .' ■ ^ 

•, .;. Alia .. porzione ' - >• segue, dopo ima cuivatura . ' ;■ 

intermedia- , -^A; ... ad . anipio ■ ragg la ' porzione M, 

neil' ambitp dgila qualfe ' sono previste quattro. 
curvature* int6rTnedie .4A, a definire cinque tratti 4B 
chf si estendono . . spstanzialmente longitudinalmente 
nella zona mediale' della suola '3, '.•■in p©sizioni . ■ 
affiancate. 

Alia . p©rzi©ne M segue, dopo una nuova curvatura 
intermedia 4A' ad ampio raggio, la porzi©ne A; 
quest 'ultima presenta, oltre ad una curvatura 
d'estremitt 4C, sei curvature intermedie 4A, che 
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■definiscono sette tratti trasversali ■ 4D. 

Come si intuisce anche dalla figura 6, le 
porzioni P, M ed A sono destinate a costituire dei 
mezzi di irrigidimento della zona posteriore, della 
zona mediale e della zona anteriore della suola 3, 
rispettivamente . 

Al riguardo della porzione P.e, soprattutto, 
della porzione A. dell' insert© filiforme 4 di figura 
5, va notato' come la disposiziorie dei tratti. 4b 
consenta di, . prevenire to.rsioni trasversali delle 
rispettive zonfe della suola 3, consentendo tuttavia 
la necessaria flessibilit^ alle stesse in senso . 
longitudinale . 

Mel caso specif ico . di calzature dotate di 
tacchetti, ciasfcun tratto 4D si estende prdprio tra 
due punti . della guola ^ che si trovano in 
corrispondenza di altrettanti .tae&ti^ti affiancati 
in senso trasversale, in modo da realizzare tra 
questi ultimi dei ponti di irrigidimento. 

Anche nel • caso rappresentato in figura 6, la 
maggior parte delle curvature previste dall'inserto 
filiforme 4 risulta posizionata in corrispondenza di 
rispettivi tacchetti 3A della. suola 3. 

Le figure 7 e 8 rappresentano rispettivamente xin 
inserto filiforme 4, di realizzazione 
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sostanzialmente simile a quella rappresentata in 
figura 5, ed xina suola 30 dotata di inn siffatto 
inserto; anche in tali figure vengono utilizzati. i 
medesimi numeri- di riferimento .. delle figure' 
precedenti, per indicare element! tecnicamente 
equivalenti a quelli gi^ descritti. 

Come si nota, 1' inserto filiforme 4 delle. figure 
7 e 8. presenta un numero minore di curvature 
ihterniedie 4A,. rispetto al caso delle figure 5 e 6, 
a . definire uh: pia ridbtto numero di .tratti § 

trasversali 4D per le zone posteriore e ariteriore i§- 

i-i — ^ 

della suola . 30 . ' • O ^ 

Nella forma realizzativa. dell'invenzione di cui f^ O 

alle figure 9 e 10 una suola 3 risulta dotata, oltre ^< 
Che di .-un inserto 4 . di irrigidimehto della zona 
mediale; di uii uiteriore e distinto inserto 5 di 
■irrigidimerito per. la zona firdiitale. 

Anche nel caso dell 'insert© 4 di figura 9 sond 
ipreviste.,. oltre a . due curvature di estremita 4C, una 
serie di curvature . intermedie 4A, alcune di ampio 
raggio, volte a realizzare sia una plurality di 
tratti 4B sostanzialmente longitudinal! , sia due 
tratti di estremita trasversali 4D, volti a 
realizzare altrettanti ponti di irrigidimento tra 
coppie di tacchetti 3 ° . 
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L' insert© 5 present.a invece, oitre a due 
curvature ,di estremi'ta 4C, delle ' curvature 
intermedie .4C che def iniscono una serie di trattl 4D 
'^^^'^^ estendono trasversalmente nella supla' 3 . • 

Cpme si intuisce, anche nel caso della .forma 
realizzatiya di cui all.e figure 9 e 10', ,•. l-' inserto ■ 
f i:|.iforme consente di irrigidire la zona' ant ^riore 
della supla ' 3 in . senso. .trasversale, tramite;.. i tratti 
4D/; ■ . consentendole • tuttavia la iiecessaria 
flessibilita-iii'sensp longitudinals. • '. ^ 

■ • •'■ ■ .. O o 

Anche , nel l.a -. . forma ffealizzatiya di • ciii- aile <Q 

' ■ '. . .'• »— 

figure .11 e 12.vengpno previsti 

- •■ un insert© 4, . vol to sia . ad .' irrigidire Q£ 
longitudi^almente, la - zona -mediale della suola. 30, ^< 

• ■ ^-^ , ^^^^ . Ponti di ■ irrigidimento 

trasver.sai.e per le ' coppie di tacchetti .prossime a . 
tale s^aila^.media;ie; , ' ' ' . 

- • un.. ulteriore e distinto inserto di 
irrigidimento trasversale . 5 per la. zona front ale 
della siiola 30, avente'.-le' finalita gi& in precedenza " 
chiarite.' 

Nel caso rappresentato nelle f igure . 11 e 12 , lo 
syiluppo dei citati insert! 4 e 5 d chiuso, nel 
senso che i, medesimi non presentano estremita. In 
tale fprma realizzativa, 1' inserto 4 presenta 
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gu'attro curvature intermedie 4A, a definire due 
tratti longitudinali 4B . e due tratti trasversali 4D, 
mentre I'inserto 5 presenta due sole curvature 4A, a 
dqfinire. due tratti trasversali 4D.. 

II processo produttivp delle suqle di cui sono 
dotate le calzature . secondo I'invenzione e molto 
semplice; ed- d otten^to. sovrastampando il corpo. in 
materiale sintetico .'dejle suole sull'inserto o gli 
insert! /previsti . . .,/ v. "" 

A tale scopo un'Vf ilb metallico viene laVorato 
..con.mezzi in s6 noti'p^ I'inserto 4, bssia 

. in modo" da/.presentar^^^^^^ le curvature intermedie 

.'4A/.. tra' .le quali ' risultano . def initi i tratti' 
affiancati 45; I'inseHo. 4 cosi ottenuto viene poi' 
.inserito in . imp;/ ^tampp'./dest.^^^ all' ottenimento 

della i^s.uQla 3 b 30*;. in modb. che i .citati tratti 
affiancati 4B ri'sultino • ppsizionati prevalentemente 
nella zona mediale " della . suola da ottenere, hel 
senso longitudinale -c^^^ quest 'ultima. . 

L'inserto B/O se / previsto, viene ottenuto con . 
tecnica simile a quelia necessaria per 1 ' ottenimentp 
dell' inserto . 4; ;tale inserto 5 viene inserito entro 
il citato statrtEio- . in. corrispondenza della zona 
anteriore della suola da ottenere, ed in modo che i 
suoi tratti 4D risultino disposti trasversalmente 
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rispetto alio sviluppo longitudinale della suola da 
bttenere . • ■ . 

Nel caso. in cui tale s.uola sia del tipo a 
tacchetti, i'.inserto 4, ed event ualmente I'inserto 
5, vengono posizionati . nell ' ambito dello stampo in 
modo tale che almeno alciine delle rispettive 
. curvatur:e 4A risultino ; disposte in corrisporidenza di 
perni . interxii- alio .stampo,,' utilizzati per la 
•fprmazi-one dei tacchetti 3 , oppure in corrispondenza 
degli • attacchi , :qilettati. 3B, questi ultimi potendo ' " otf x 
essere almerio .;, parzialmente gik inseriti nello 2 0 

Stampo; •■ la presenta dei citati perni o degli ' 
•attacchi 3B cpnsente di posizionare con relativa 
precisione. .gli . insert i 4 e/b .5 nell 'ambito del •• §2 
relativD stampo '; ;. .• 

•. II materiale sintetico o termoplastico viene 
quindi iniettato all ' interne dello stampo, ai fini 
della formatura della suola, il che' awiene ..con 
modality in a6 note.: 

Si nbti che gli inserti 4, 5 previsti secondo 
I'invenzibne- sono- ottenibili tramite la semplice 
deformazione di un elemento filiforme, e quindi con . 
modality . assai . piii rapide ed economiche rispetto 
alio stampaggio di particolari in materiale 
termoplastico, previsti secondo la tecnica nota; la 
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realizzazione a partire da un elemento filiforme. 
consents altresi di. realizzare, in modo semplice e 
rapido, inserti 4, 5 di qualsivoglia forma. 

. . Negli esenpi realizzativi in precedenza' forniti 
gli inserti 4 e 5 risultano integrati in una suola 
inferiore,. ossia la parte della calzatura destinata 
a poggiare direttamente sul suolo; I'invenzione § 
tuttavia direttamente applicabile anche ai f ini 
della realizzazione di suole intermedie 6 
intersuole. 

;■ Dalla descriziprie effettuata risultano chiare le 
caratteristiche delle calzature secondo. la presente 
invehzione .e del relativo metodo di realizzazione, 
le quali caratteristiche . ven^pno ulteriormente 
dettagliate nelle r:ivendicazioni allegate. . 

; Dalla descrizione . ef f ettuata risultano altresi 
chiari i vantaggi dell' inyenzione; In parti col are va 
sottolineato come le suole delle calzature descritte 
riisultino 

- di fabbricai^ione senplice ed economica, 

- di peso contehuto, pur essehdo strutturalmente 
piii solide rispetto. a quelle ottenibili secondo la 
tecnica not a, 

- dotate del desiderate grado di rigidity nella 
zona mediale. 
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Naturalmente, fermo restando il principio 
dell'invenzione, i particolari di costruzione . e le 
forme di realizzazione potrahno essere ampiamente 
variati rispetto a quanto descritto ed illustrate, 
senza per questo uscire dall'atnbito della presente 
invenzione cosi come def inita dalle riyendicazioni 
allegate. 

In tale ottica va " considerate che le figure 
allegate sono voltk ad illustrare alcune delle varie 
jiossibili forme realizzative dell'invenzione; lo 
spessore, il materiale. e la conf igurazione degli . og 



iriserti fiiiformi previsti potr^ . ; quindi variare, in 
funzione. delle .esigenze, in base alle specif iche, 
calzature . studiate per ogni disciplina sportiva e §2 
• non. 
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RIVENDICAZIONI 
1. Calzature, in particolare c.alzature sportive, ' 
comprendenti lina suola .(3;30) in materiale sintetico 
stampato, detta " suola (3; 30) avehdo mezzi di 
irrigidimento interni (4,5), caratterizzate dal 
^^tto che de.tti mezzi . di irrigidimento (4,5) 
comprendono almeno un primo insert©, filiforme (4)., p~; 
. comunque di " forma sottile ed alliangata, pre.sentant^ 




una plurality di curvature . intermedia (4A)-, dette' ■ ■'Vnro .^ ' 



curvature intermedie. - .(4A) definendo lungo. ;Lb 
'• . sviluppo di detto primo inserto (4) due o piu tratti 
. • affiancati (4,B', 4D) ., • detti trktti (4B) estendendosi 
■ ■iri almeno. una zona di detta suola (3; 3.0) in 
direzione sostanzialihente longitudinale . o 

. ; trasversale fispettb. a].la suola stessa, a seconda 
•; del tipo di irrigidimento ciesiderato' per detta zoha*. 
,2. Calzatur^, , secdndo la rivendicazione l'' 
• caratterizzate dai fatto che detto primo insej;to (4) 
..comprende almeno una prima porzione (M) ih-Sui detti 
• ; tratti affiancati (4B)..si estendono prevalentemente 
'■. • nella zona mediale di detta suola (3;3p) , in. senso 
longitudinale rispetto a quest 'ultima. 

.3. Calzature, , secondo la rivendicazione 2, 
caratterizzate dal fat to che detto primo insert o (4) 
comprende almeno una seconda porzione (A,P) che si 
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estende in almeno una tra la zona anteriore e la 
zona posteriore .di detta . suola (3;30), i tratti 
affiancati (4D) di- detta seconda porzione (A,P). 
estendendosi sbstanzialmente in sense trasversale 
rispetto a detta suola (3/30). . 

4 : Calzature, . . secondo la rivehdicazione 1, 
caratterizzate dal fatto che detti mezzi di 
i'rrigidimento (4,5) comprendono almeno un secondo 
inserto . f,iliforme..,(5) , o comunque di forma sottile 
ed .al.lungata,. . separato ..da detto primp, inserto. (4) e 
po.s'izionato ;i;n una' diver^a zona .di detta suola 
(3;30) . . 

5. Calz^ture, ..secondo . la rivendicazione . ' 4, 
qaratterizzate : <ial . fatto ...che dettb secondo inserto 
(.5) presenta uiia ' plurality • di curvature intermedie 
/(4A) , tra dette- curvatiire, intermisdie {4A) essendo 
definiti . luhgb lo sviluppo di detto secondo. inserto 
(4) due. o pia risjpettivi tratti af f iancati (4D> . 

6: Calzature, secondo la rivendicazione 5, 
caratteriizzate dal fatto qhe i tratti affiancati 
. (.4D) di detto secondo inserto (5) si estendono 
sostanzialmente in. senso trasversale • rispetto alio 
sviluppo longitudinale di* detta suola (3/30) . 

7. Calzature, secondo almeno una delle 
rivendicazioni precedenti, caratterizzate dal fatto 

.18 



Che detto primo . inserto (4) e/o detto' • secondo 
inserto (5) sono. a sviluppo chiuso, . owero non 
presentanti estremita . 

8, . Calzature, secondo almeno una' delle 
rivendicazioni cia .1 a 6, caratterizzato . dal fatto 
Che defcto primo inserto (.4) e/o detto secondo 
inserto " (5) present ano delle. curvature' \" (4 C) in 
corrispondenza delle .rispettive estremita. • 

9. • .'Calzature,, secondo almeno una .delle 
^rivendicazioni precedent!, caratterizzate dal fatto 
che . almeno alcune . .di dette. curvature (4A,4C) 
r'isultand ■ disposte . - in corrispondenza di tacchetti. 
(3A;3,B) integrati o associati a detta .suola (3;30) . . 

• lb. . Calzature> .secbndo almeno una delle 
rivendicazioni -precedentl , caratterizzate dal fatto 
Che primo inse3rto ' (.4 ) e/o. detto secondo inserto (5) 
sono realizzati in f ilo ' jnetallico, pref eribilmente • 
d'acciaio. ..'.*,. 

11;. Calzatu're, secondo ' almeno* una delle 
rivendicazioni. precedenti, . caratterizzate dal fatto 
che detta supla (3 ; 3 0 ) . e una . suola inf eriore . 

12. Calzature, secondo almeno una delle 
rivendicazioni precedent!, .caratterizzate dal fatto 
che detta suola (3;30) d \ma suola intermedia. 

13. Metodo per la realizzazione di calzature, in 
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particolare calzature sportive, del tipo in cui ad 
una tomaia (1) viene associata una suola (3;30) 
realizzata in materiale sintetico starnpato ed 
integrante tnezzi di irrigidimento interni (4,5), 
caratterizzate dal fattp " ; che, ai fini della 

• realiz-zazione di detta suola (3;30) sono previsti i 
passi' di: 

. .. .. torinare ■ almeno un . primo' elemento filiforme' 

• (4), .-.o comuncfue di . forma sottile ed allungata, in 
mode da'presentare una plurality di curvature 
intermedin- , (^A) tra ' le .• quali ; risultano definiti, 
lungo losviluppo di detto primo elemento (4), due o 
piu tratti.'affiancati (4B,.4D), 

- inserire il primo elemento (.4) cosi ottenuto 
in.uno stampo destinato all ' ottenimento della suola 
(3/30), in modo che detti tratti affiancati (4B,4D) 
risultino .posizionati in uria desiderata zona da. 
irrigidire della suola (3;30) che deve essere' 
ottenuta, detti tratti af f iancati^ (4B,4D) venendo 
disposfci in direzione sostanzialmente ' longitudinale 
oppure trasversale rispetto alia suola (3;30) , a 
seconda del tipo di irrig.idimento desiderate per 
detta zona; 

- I'iniezione a caldo di detto materiale 
sintetico all'interno di detto stampo. 
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14. MetodO/ secondo la rivendicazione * 13, 
caratterizzato dal fatto che detto primo elemento 
filiforme (4) e formato in modo da present are piu 
porziohi (A,M,P), ciascuna destinata ad essere 
disposta in una rispettiva parte di detto stampo, 
onde irrigidire una corrispondente zona, della suola 
(3;30) da ottenere. 

15. Metodo, secondo . la. rivendicazione 13, 
caratterizzato dal fatto che d . pre vista la 
formazione' di almeno un secondo elemehtp filiforme 
(5) , o . ".comunque di forma sottile ed allungata, 
presentante una plurality di curvature intermedie 
(4A) , tra dette curvature, intermedie (4A) risultando 
def initi. lungfo lo sviluppo di detto secondo elemento 
(4) due d pill tratti affiancati (4D) . 

16. Metodo, "secondo la "rivendicazione 15, 
caratterizzato dal fatto che detto secondo elemento 
.(5) d inserito in detto stampo in modo che i 
rispettivi. tratti affiancati (4D) si estendano in 
direzione sostanzialmente trasverisale rispetto alia 
direzione in cui si estendono i tratti affiancati di 
detto primo elemento (4) • 

17. Metodo, secondo la rivendicazione 13, 
caratterizzato dal fatto che detto primo elemento 
(4) viene posizionato nell'ambito di detto stampo in 
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modo tale che almeno alcune di dette curvature (4A) 
risultino . poste . in corrispondenza di tacchetti 
(3A,3B) della suola (3;30) da ottenere. 

II tutto sostanzialmente. • come descritto ed 
. illustrate, . e.' per gli scopi ■ specif icati . 
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